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Contrôle de qualité:
Mesure du profil
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�mm 10 15 20 25 30 35 40 50 70 100 150 200 300 400 500
5 640 950 1270 1590 1910 2250 2550 3200 4450 6350 9550
6 530 800 1060 1330 1590 1860 2100 2650 3700 5300 7950
8 400 600 800 990 1190 1390 1590 1990 2800 4000 5950 7950

10 320 480 640 800 950 1110 1270 1590 2250 3200 4750 6350 9550
12 265 400 530 660 800 930 1060 1330 1860 2650 4000 5300 7950
15 210 320 420 530 640 740 850 1060 1490 2100 3200 4250 6350 8500
20 160 240 320 400 480 560 640 800 1110 1590 2400 3200 4750 6350 7950
25 127 190 255 320 380 450 510 640 890 1270 1910 2550 3800 5100 6350
30 106 160 210 265 320 370 420 530 740 1060 1590 2100 3200 4250 5300
35 91 136 180 225 275 320 360 450 640 910 1360 1820 2750 3650 4550
40 80 119 160 200 240 280 320 400 560 800 1190 1590 2400 3200 4000
50 64 95 127 160 190 225 255 320 450 640 950 1270 1910 2550 3200
60 53 80 106 133 160 185 210 265 370 530 800 1060 1590 2100 2650
80 40 60 80 99 119 140 160 200 280 400 600 800 1190 1590 1990

100 32 48 64 80 95 111 127 160 225 320 480 640 950 1270 1590
120 27 40 53 66 80 93 106 133 185 265 400 530 800 1060 1330
150 21 32 42 53 64 74 85 106 149 210 320 420 640 850 1060
200 16 24 32 40 48 56 64 80 111 160 240 320 480 640 800
250 13 19 25 32 38 45 51 64 89 127 190 255 380 510 640
300 11 16 21 27 32 37 42 53 74 106 159 210 320 420 530
400 8 12 16 20 24 28 32 40 56 80 119 160 240 320 400
500 6 10 13 16 19 22 25 32 45 64 95 127 190 255 320

Pièce à usiner Nombre de tours t/min lors de vitesse de coupe (m/min) de
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IFANGER     CH-8610 USTER     TELEFON 044 940 42 11     FAX 044 940 42 58     www.ifanger.com22

Contrôle de qualité:
Mesure de dureté
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Nombre de tours (t/min) recommandé pour fraise à privot d’un � de … mm
Matière à Alliage de
usiner fraise

Tableau de norme pour noyures de têtes à vis

m/min 7 8 10 12 14 16 18 20 22 25 27 30 35 40 45 50 55 60

Stahl Rapid 25 1140 990 800 660 570 500 440 400 360 320 290 270 230 200 180 160 140 130
TiN 40 1820 1590 1270 1060 910 800 710 640 580 510 470 420 360 320 280 250 230 210

Guss Rapid 20 910 800 640 530 450 400 350 320 290 250 240 210 180 160 140 130 120 110
TiN 35 1590 1390 1110 930 800 700 620 560 510 450 410 370 320 280 250 220 200 190
Carbure 60 — — 1910 1590 1360 1190 1060 950 870 760 710 640 550 480 420 380 350 320

Aluminium Rapid 80 3640 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270 1160 1020 940 850 730 640 570 510 460 420
/ Cuivre TiN 130 5910 5170 4140 3450 2960 2590 2300 2070 1880 1660 1530 1380 1180 1030 920 830 750 690

Carbure 300 – — 9550 7960 6820 5970 5310 4770 4340 3820 3540 3180 2730 2390 2120 1910 1740 1590
Laiton Rapid 45 2050 1790 1430 1190 1020 900 800 720 650 570 530 480 410 360 320 290 260 240

TiN 80 3640 3180 2550 2120 1820 1590 1410 1270 1160 1020 940 850 730 640 570 510 460 420
Carbure 150 — — 4770 3980 3410 2980 2650 2390 2170 1910 1770 1590 1360 1190 1060 950 870 800

Filetage M M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
Ø de noyure S mm 4,4 5,5 6,5 8 10 11 15 18 20 26 33 40 50 58
Ø du trou traversant B mm
fin 2,2 2,7 3,2 4,3 5,3 6,4 8,4 10,5 13 17 21 25 — —

Ø du trou traversant B mm
moyen 2,4 2,9 3,4 4,5 5,5 6,6 9 11 13,5 17,5 22 26 33 39

Noyures plates selon DIN 974-1

Noyures plates selon SN 213.183

Noyures plates selon SN 213.183

Noyures coniques pour vis à six pans creux selon DIN 74: 2003-04

Filetage M M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
Ø de noyure S mm 4,3 5 6 8 10 11 15 18 20 26 33 40 48 57
Ø du trou traversant B mm
fin 2,6 3,1 3,6 4,8 5,8 7 9 11 13,5 17,5 22 26 33 39

Filetage M M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Ø de noyure S mm 4,4 5,5 6,3 9,4 10,4 12,6 17,3 20 24 32 40
Ø du trou traversant B mm 2,4 2,9 3,4 4,5 5,5 6,6 9 11 13,5 17,5 22

Filetage M M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Ø de noyure S mm 6,94 9,18 11,47 13,71 18,25 22,73 27,21 33,99 40,71
Ø du trou traversant B mm 3,4 4,5 5,5 6,6 9 11 13,5 17,5 22
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4,3 1,6 VFL-4,3-1,6-... � �

4,3 2,6 46 4 VFL-4,3-2,6-... � �

4,5 2,0 VFL-4,5-2,0-... � �

4,5 2,5 VFL-4,5-2,6-... � �

5,0 2,0 VFL-5,0-2,0-... � �

5,0 2,5 VFL-5,0-2,5-... � �

5,0 2,8 VFL-5,0-2,8-... � �

5,0 3,1
5

VFL-5,0-3,1-... � �

5,5 2,5 VFL-5,5-2,5-... � �

5,5 2,7 VFL-5,5-2,7-... � �

5,5 2,9 VFL-5,5-2,9-... � �

5,5 3,0
55

VFL-5,5-3,0-... � �

6,0 2,5 VFL-6,0-2,5-... � �

6,0 3,0 VFL-6,0-3,0-... � �

6,0 3,6 VFL-6,0-3,6-... � �

6,5 3,0 VFL-6,5-3,0-... � �

6,5 3,2 VFL-6,5-3,2-... � �

6,5 3,4 VFL-6,5-3,4-... � �

6,5 3,5
6

VFL-6,5-3,5-... � �

6,5 4,0 VFL-6,5-4,0-... � �

7,0 VFL-7,0-M3-... � �

7,2 VFL-7,2-M3-... � �

7,5
M3* 70

VFL-7,5-M3-... � �

8,0 VFL-8,0-M3-... � �

8,5 VFL-8,5-M3-... � �

9,0 VFL-9,0-M3-... � �

D Z L1 S No de Disponi-
mm mm mm mm commande bilité

Rap TiN

Prière d’indiquer ici l’alliage désiré �
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M3 VFL-6,0-3,6 VFL-6,5-3,2 VFL-6,5-3,4

M4 VFL-8,0 VFL-8,0 VFL-8,0
VSZ-M6 VSZ-M6 VSZ-M6
VFZ-M3-4,8 VFZ-M3-4,3 VFZ-M3-4,5

M5 VFL-10,0 VFL-10,0 VFL-10,0
VSZ-M6 VSZ-M6 VSZ-M6
VFZ-M3,5-5,8 VFZ-M3,5-5,3 VFZ-M3,5-5,5

M6 VFL-11,0 VFL-11,0 VFL-11,0
VSZ-M6 VSZ-M6 VSZ-M6
VFZ-M3,5-7 VFZ-M3,5-6,4 VFZ-M3,5-6,6

M8 VFL-15,0 VFL-15,0 VFL-15,0
VSZ-M8 VSZ-M8 VSZ-M8
VRZ-M5-9 VRZ-M5-8,4 VRZ-M5-9

M10 VFL-18,0 VFL-18,0 VFL-18,0
VSZ-M10 VSZ-M10 VSZ-M10
VRZ-M6-11 VRZ-M6-10,5 VRZ-M6-11

Disponi- Disponi- Disponi-
bilité bilité bilité

Rap TiN Rap TiN Rap TiN
No de commande SET-F-… � � SET-FF-… � � SET-FM-… � �

Jeu F, FF et FM contiennent

SN 213.183
Jeu F contient:

DIN 974-2 fin
Jeu FF contient:

DIN 974-2 moyen
Jeu FM contient:

Noyures selon la 
norme: Pour vis à têtes

plates cyl.

Alliages livrables: � du stock / � à brève échéance
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Conditions de livraison

Base de la commande: Nos produits sont continuellement adaptés aux plus récentes expériences d’atelier. Les illustrations et 
dimensions figurant dans le catalogue ne nous engagent donc pas strictement.

Délai de livraison: En règle générale, les outils normaux suivant catalogue sont livrables immédiatement du stock. Les délais 
de livraison convenus sont observés dans toute la mesure du possible. Par contre, toute demande de dommages-intérêts pour
dépassement de ces délais sera formellement déclinée.

Prix: Les prix en CHF indiqués dans ce tarif, plus hausse éventuelle, s’entendent pour livraison départ usine Uster, marchandise non
emballée, TVA non comprise. Pour des commandes d’une valeur inférieure à CHF50.00 aucun rabais n’est accordé. Valeur minimum
de facture: CHF 15.00 plus frais de port et d’emballage.

L’expédition a lieu aux risques et périls du client. Sauf prescriptions spéciales nous nous réservons le choix du mode d’expédition.

Les frais de transport et d’emballage sont facturés selon dépenses.

Paiement à effectuer dans les 30 jours à dater de la facture, net, sans escompte.

Garantie: Nous garantissons l’exécution précise, la solidité et la capacité de travail de nos outils. Nous remplaçons sans frais les
pièces inutilisables du fait d’un défaut de matière, de fabrication ou de trempe pouvant être prouvé. Nous n’assumons aucune obli-
gation de remplacement en cas de dommages résultant de l’usure normale, d’un traitement incorrect ou d’une sollicitation excessive
des outils. Toutes réclamations au-delà, particulièrement pour des dégâts prétendus être à la suite d’un outils défectueux, seront for-
mellement d’éclinés.

Réservé de propriété: La marchandise livrée reste jusqu’à son complet paiement propriété de Ifanger AG.

Domicile du tribunal: Uster (Suisse)

Changements de prix sous réserve.
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